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前    言

本标准按照GB/T 1. 1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。 

请注意本标准的某些内容可能涉及专利。本标准的发布机构不承担识别专利的责任。
本标准由山东省机械工业科学技术协会提出并归口。
本标准起草单位： 菏泽京九特种汽车有限公司、凯润科技有限公司、山东京九重工股份有限公司、山东凤麟装备有限公司、西格玛智能装备（山东）有限公司、南京理工大学、山东省工业和信息化研究院、山东华源莱动内燃机有限公司。
本标准主要起草人：魏秋东  魏中保  申福伟 魏中奥 刘辉 张子辰 魏中玉

全地形风电叶片运输车

1.范围

本标准规定了“巨麟牌”全地形风电叶片运输车的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、使用说明书、包装、运输及贮存。本标准适用于全地形风电叶片运输车（以下简称运输车）。

2.规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 1231  钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件

GB/T 1859  往复式内燃机声压法声功率级的测量
GB 2893  安全色
GB 2894   安全标志及其使用导则

GB/T 3766  液压系统通用技术条件

GB/T 4607  道路车辆  半挂车牵引座90号牵引销基本尺寸和安装、互换性尺寸

GB 4785  汽车及挂车外部照明和光信号装置的安装规定

GB 5053.1  道路车辆  牵引车与挂车之间电连接器7芯24V标准型（24N）

GB 5054.3  道路车辆  多芯电缆线  第3部分：无屏蔽护套低压电缆线的结构、尺寸和标记

GB/T 9969  工业产品使用说明书总则

GB/T 11352  一般工程用铸造锻钢件

GB/T 13306  标牌

GB/T 13881  牵引车与挂车之间气制动管连接器

GB 14097  往复式内燃机  噪声限值
GB 16735  道路车辆 车辆识别代号（VIN）

GB 16737  道路车辆 世界制造厂识别代号（WMI）

GB 23254  货车及挂车  车身反光标识
GB/T 23336  半挂车通用技术条件   
GB 50205  钢结构工程施工质量验收规范

JB/T 5943  工程机械  焊接件通用技术条件

JB/T 5946  工程机械  涂装通用技术条件

3.术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1

多轴线液压组合式运输车 

具有三个或四个支撑点的液压悬挂系统，能够实现货台升降，具有液压牵引全轮转向和手控全轮转

向功能的特种挂车。多轴线液压组合式运输车由牵引模块和若干个悬挂模块等组合而成。

3.2 

悬挂模块

具有车架、液压悬挂系统、轮轴系统、转向系统、制动系统，但不包括牵引模块的全地形风电工装运输车的车体基本单元。

3.3

牵引模块  

全地形风电工装运输车上用于连接牵引车，能够实现牵引和转向功能的装置。

3.4

转向端梁  

安装在全地形风电工装运输车端部，能够实现全挂列车运输方式的牵引模块。 

3.5

液压鹅颈  

安装在全地形风电工装运输车端部，能够实现半挂列车运输方式的牵引模块。 
3.6

连接货台

安装在悬挂模块之间或悬挂模块与液压鹅颈之间，用于调节全地形风电工装运输车货台长度的连接车架。

3.7

液压悬挂单元车 

仅由一个悬挂模块配以一个或两个牵引模块，能够完成承载、转向、行驶功能的单元式全地形风电工装运输车（简称单元车）。

3.8

液压悬挂组合车 

由液压悬挂单元车增加悬挂模块或连接货台组合而成，能够完成承载、转向、行驶功能的组合式全地形风电工装运输车（简称组合车）。

3.9

动力机组 

为液压悬挂升降和转向系统转向提供动力源的辅助机组。
3.10

轴线  

垂直于全地形风电工装运输车货台长度方向、可布置若干轮轴的中心线。

4.型号规格
4.1运输装置的型号由公司代号、风叶的规格型号及上装方式组成。

      —  R

 
                      上装旋转式
                       风叶规格
                       公司代号
4.2型号示例：

JJL208R  京九巨麟 风叶规格为208，上装旋转式运输车。
5.产品参数

系统参数见表1

表1
	项目名称
	基本参数

	尺寸（长×宽×高）mm
	22270×4350×4500

	上装旋转角度
	R类：360°、I类：0°

	下装旋转角度
	360°

	举升角度
	0°～+35°

	液压油缸工作压力MPa
	31.5

	液压油缸行程

mm
	1200

	发动机标定功率/标定转速kW/r/min
	40.5/XX

	运载风叶重量  T
	28


6.技术要求

6.1一般要求

6.1.l  运输车的设计应符合本标准的规定，并按照规定程序批准的图样及技术文件制造。

6.1.2 使用工况

————压缩空气：0.5～0.8Mpa

————温度-40～55℃

————湿度20%-95%

6.1.3 制造所选用的材料、标准件、外协件、外购件应符合相关国家标准或行业标准的规定，并有制造厂的质量证明文件，经检验合格后方可使用。

6.2外观质量

6.2.1外露加工表面不应有锈蚀、磕碰、划伤。非加工表面应清洁，无油污
6.2.2涂漆件质量应符合JB/T 5946 中的规定
6.2.3钢结构件焊接质量应符合JB/T 5943 中的规定
6.2.4各种管路、线路布置应整齐有序、固定牢靠，不应产生扭曲、折叠等现象。
6.3液压悬挂系统
6.3.1 液压悬挂工作行程不少于180mm。

6.3.2 液压悬挂应设置管路安全阀。

6.3.3  液压悬挂应设轮轴收起提升和固定的装置。

6.3.4  液压悬挂应具有360°回转功能。

6.3.5  液压悬挂的轮轴应具有不小于4°的横向摆动角，并有限位装置。

6.3.6 悬挂油缸在1.2倍额定轴载荷状态下保压24h，其油缸收缩量不得大于3mm。
6.4  液压转向系统

6.4.1  液压转向系统应能实现360°度回转。

6.4.2  转向杆系应具有联动、分离功能。

6.4.3  转向杆系转向时，应响应灵敏、回位及时，车轮应无明显侧滑现象。
6.4.4  转向油缸在1.3倍额定压力下静压24h，其压力降不得大于5%。
6.4.5 转向油缸进行充油保压试验后，当温差不大于6℃时，其压力降不得大于20%。
6.5  制动系统

6.5.1  应装设充气和控制两条气制动管路，并装设由牵引车操纵的行车制动

6.5.2 具有驻车制动功能的轮轴比例应大于50%。

6.5.3  牵引车与挂车之间的气制动管连接器应符合GB 13881的规定。

6.5.4 制动系统的密封性能，在充气管路通入590kPa压缩空气后，保压5min，其压力降应不大于9.8kPa。

6.6  制动距离

在20km/h制动初速度、气压590kPa时的空载制动距离不大于5.6米。    

6.7  电气系统

6.7.1  运输车电气系统的标称电压为24V。

6.7.2 牵引车与运输车之间的电连接器应符合GB 5053.1的规定，多芯电缆线应符合GB 5054.3的规定。
6.7.3 运输车的外部照明和光信号装置应符合GB 4785的有关规定。

6.7.4  电路接头需牢固，并装有绝缘套，电气线路穿过金属孔时应有过线胶套。
6.8  液压系统
6.8.1  液压系统应符合GB/T 3766的规定。
6.8.2 各油管接头不得有泄漏现象。
6.8.3  各操作阀不得有卡滞现象。

6.9安全防护

6.9.1各油路接头必须连接牢靠。
6.9.2操作台应设有防护栏。

6.9.3各单机设备运动的部件主体，应喷涂具有警示作用的红色或黄色油漆。传动或转动等容易造成卡嵌的部位应增加保护罩等设计，应符合GB 2893及 GB 2894 的规定。

6.9.4运输车的车身上应粘贴有反光标识，车身反光标识的材料、安装和粘贴应符合GB 23254 的有关规定。
6.10空载试验

6.10.1空载运行时系统的各个运动机构运转平稳、灵活、可靠。各个部件间的运行无卡阻现象，能上升到位及旋转到位。
6.10.2系统不应有异常震动、不规则的冲击声和尖叫声。空运转时的噪声声压级不应大于83dB（A）。

6.11载荷试验

在承载货台上装载1.2倍额定载荷进行运行试验，系统的各个运动机构运转平稳、灵活、可靠。各个部件间的运行无卡阻现象，能正确上升到位及旋转到位。
 7.试验方法
7.1外观的检测

目测检查法
7.2  液压油缸静压试验

液压油缸的静压试验应在专用液压试验台架上进行，悬挂油缸在1.2倍额定载荷状态下保压24h，检测其油缸收缩量情况。

7.3  液压转向系统试验

7.3.1  对运输车分别向左右交替进行3次转向行驶试验，检查对液压悬挂系统运行情况。
7.3.2  转向油缸充油保压试验

转向油缸在1.3倍额定压力下保压24h，检测其压力通常下降1-3Mpa；
7.4  空载试验

以稳定速度进行承载货台3次升降试验，观察有无异常现象。按GB/T 1859 进行噪声测量。
7.5  载荷试验

a) 按使用说明书规定的承载方式在承载货台上装载1.2倍额定载荷，并固定牢靠；

b) 以液压升降；转向；变桨其车辆行驶稳定的速度每小时5km进行承载货台6次试验，观察运输装置的稳定性有无异常现象。

7.6  制动性能试验

运输车的制动性能按照GB 7258-2004附录C中C.1的规定进行。

7.7 电气系统检测

按GB 5053.1 及GB 5054.3检测

7.8 安全防护  

    目测
8检验规则

8.1检验分类

检验类型分为出厂检验和型式检验。
8.2  出厂检验

8.2.1  产品应由制造厂质量检验部门检验合格，并签发产品合格证后方可出厂。
8.2.2  出厂检验按相关技术文件的规定进行，出厂检验项目按表2的规定进行

                                      表2
	序号
	检验项目
	技术要求               
	试验方法             
	出厂检验
	型式检验

	1
	外观质量
	6.2
	目测
	√
	√

	2
	液压悬挂系统
	6.3
	7.2
	√
	√

	3
	液压转向系统
	6.4
	7.3
	√
	√

	4
	制动系统
	6.5
	7.6.
	√
	√

	5
	电气系统
	6.7
	目测并电器路测试
	√
	√

	6
	 液压系统
	6.8
	7.3、7.4、7.5
	√
	√

	7
	安全防护
	6.9
	目测
	√
	√

	8
	空载试验
	6.10
	7.4
	√
	√

	9
	载荷试验
	6.11
	7.5
	—
	√

	注： “( ”表示需要进行检验的项目，“—”表示不需要进行检验的项目。


8.2.3在所做的附加检验应根据合同规定。
8.3  型式检验

8.3.1  有下列情况之一时，应对产品进行型式检验：
a) 新产品投产或者老产品转厂生产的定型鉴定；
b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 正常生产二年时（或供需双方商定）；
d) 产品停产一年后，恢复生产时；
e) 质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

8.3.2  型式检验项目按表2的规定进行。

8.3.3 型式检验时，在规定的检验项目中，有任一项次检验不合格时，可对该不合格项目进行加倍复检，复检仍不合格，则判该批产品为不合格。
9.标志、标牌、使用说明书
9.1  每辆运输车均应在其前部右侧醒目处安装标牌，并应符合GB/T 18411的规定，标牌内容包括产品名称、型号、编号、整备质量、最大总质量、外廓尺寸、生产日期、制造厂名和VIN代码。

9.2 每辆运输车均应将车辆识别代号（VIN）、制造厂识别代号（WMI）用钢印打在车架主梁上明显部位，并应符合GB 16735、GB 16737的规定。

9.3使用说明书的内容符合GB/T 9969的规定
10  包装、运输、  贮存

10.1 每辆运输车应带有产品合格证、使用说明书、专用工具和附件清单。

10.2 运输车长期停放时，应采取防雨、防晒、防潮、消防等措施。停放六个月以上的运输车，使用前应按说明书进行检查保养。

10.3包装运输标志应符合GB/T 191的规定，每辆运输车在运输或封存期间，其气管接头、油管接头、电连接器均应包扎密封固定。

   
山东省机械工业科学技术协会  发 布
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