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I
[bookmark: _Toc210591808]前  言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由山东省机械工业协会提出并归口。
本文件起草单位：山东劳动职业技术学院、XXX、XXX。
本文件主要起草人：史家迎、赵玉信、XXX。

II
[bookmark: _Toc210591809]高职院校数控车床实训室规范

1范围
本文件规定了高职院校数控车床实训室的术语和定义、实训设备、实训耗材、实训室、配套设施、实训管理相关内容。
[bookmark: OLE_LINK11]本文件适用于中高职院校、技工院校、应用型普通高等院校、社会培训评价组织、生产企业等单位数控车床实训室的规划设计、建设和运营。
[bookmark: _Toc210591810]2规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc210591811]GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件
GB/T 9061 金属切削机床 通用技术条件
GB 15760 金属切削机床 安全防护通用技术条件
GB/T 16462.1 数控车床和车削中心检验条件 第1部分：卧式机床几何精度检验
GB/T 16462.5 数控车床和车削中心检验条件 第5部分：进给率、速度和插补精度检验
GB/T 16462.6 数控车床和车削中心检验条件 第6部分：精加工试件精度检验
GB 17945消防应急照明和疏散指示系统
GB/T 26967 一般用喷油单螺杆空气压缩机
GB/T 38267 机床数控系统 编程代码
GB/T 39021 智能照明系统 通用要求
GB/T 40806 机床发射空气传播噪声 金属切削机床的操作条件
GB 50411建筑节能工程施工质量验收标准
GB/T 50375 建筑工程施工质量评价标准
GB 50303 建筑电气工程施工质量验收规范
GB 50202 建筑地基基础工程施工质量验收标准
GB 50254 电气装置安装工程 低压电器施工及验收规范
GB 50365 空调通风系统运行管理规范
GB 55036 消防设施通用规范
3术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc205973662][bookmark: _Toc210591812][bookmark: OLE_LINK7]3.1实训设备 Training equipment
指根据职业技能等级认定标准和课程标准，专门为职业技能训练设计的教学装置，其包括数控车床及其附件、工量具、刀具、工具柜、砂轮机、空气压缩机、计算机。
[bookmark: _Toc205973663][bookmark: _Toc210591813][bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK10]3.2实训室 Training room
指中高职院校、技工院校、应用型普通高等院校、社会培训评价组织、生产企业等单位开展实训教学活动或者职业技能培训的场所，也是实训设备安装或者放置的场地。
[bookmark: _Toc205973664][bookmark: _Toc210591814][bookmark: OLE_LINK12][bookmark: OLE_LINK13]3.3配套设施 Supporting facilities
指为保障实训设备正常和实训教学活动顺利开展所必要的基础性、辅助性及服务性系统。其包括动力供应系统（如配电柜）、环境控制系统（如照明、通风、空调）、安全防护系统（如消防、应急照明）、网络信息化控制系统、物料仓储系统。
[bookmark: _Toc210591815]4实训设备
[bookmark: _Toc205973667][bookmark: _Toc210591816]4.1数控车床
4.1.1机床质量
数控车床应具有出厂质量合格证明，其至少具备以下要求：
——电气安全应符合GB/T 5226.1规定；
——机械安全应符合GB 15760规定；
——几何精度应符合GB/T 16462.1规定；
——定位精度与重复定位精度应符合GB/T 16462.5规定；
——工作精度应符合GB/T 16462.6规定；
——通用技术条件（装配、空运转、负荷试验、包装等通用要求）应符合GB/T 9061规定；
——数控系统应符合GB/T 38267规定；
——机床噪声应符合GB/T 40806规定。
4.1.2机床数量
数控车床的数量至少8台，即工位数不少于8个，至少保证3名学生或学员共用一台数控机床实训。
4.1.3数控系统
数控车床的数量多于5台时，至少配备两种类型的数控系统。
4.1.4车床刀架
——前置刀架数控车床不少于3台；
——后置刀架数控车床不少于2台。
[bookmark: _Toc205973668][bookmark: _Toc210591817]4.2数控车床附件
[bookmark: _Toc205973669]4.2.1卡盘
——三爪卡盘与数控车床的数量配置比例为1:1；
——四爪卡盘与数控车床的数量配置比例为1:2；
——花盘至少配置2个。
4.2.2顶尖
——活顶尖与数控车床的数量配置比例为1:1；
——拨盘与数控车床的数量配置比例为1:1。
4.2.3中心架与跟刀架
——中心架与数控车床的数量配置比例为1:2；
——跟刀架与数控车床的数量配置比例为1:2。
4.2.4弹簧卡头与心轴
——弹簧卡头至少配置8个；
——心轴至少配置8个。
4.2.5卡盘扳手与刀架扳手
——卡盘扳手与数控车床的数量配置比例为1:1；
——刀架扳手与数控车床的数量配置比例为1:1。
4.2.6钻套
3～5号莫氏各锥柄钻套与数控车床的数量配置比例为1:1。
[bookmark: _Toc210591818]4.3量具
4.3.1游标卡尺
——0～150mm游标卡尺（精度0.02mm）与数控车床的数量配置比例为1:1；
——0～300mm游标卡尺（精度0.02mm）与数控车床的数量配置比例为1:2；
——0～1000mm游标卡尺（精度0.02mm）至少配置2把；
——0～100mm深度游标卡尺（精度0.02mm）与数控车床的数量配置比例为1:1；
——0～150mm深度游标卡尺（精度0.02mm）与数控车床的数量配置比例为1:2。
4.3.2内外径千分尺
——0～25mm外径千分尺与数控车床的数量配置比例为1:1；
——25～50mm外径千分尺与数控车床的数量配置比例为1:1；
——50～75mm外径千分尺与数控车床的数量配置比例为1:2；
——75～100mm外径千分尺至少2把；
——8～10mm、10～12mm、12～16mm、16～20mm、20～25mm、25～30mm各内径千分尺与数控车床的数量配置比例为1:1；
——30～40mm内径千分尺至少配置2把。
4.3.3公法线千分尺
——0～25mm公法线千分尺与数控车床的数量配置比例为1:1；
——25～50mm公法线千分尺与数控车床的数量配置比例为1:1；
——50～75mm公法线千分尺与数控车床的数量配置比例为1:2；
——75～100mm公法线千分尺至少2把。
4.3.4内径百分表
——Ø10～18mm内径百分表与数控车床的数量配置比例为1:1；
——Ø18～35mm内径百分表与数控车床的数量配置比例为1:1；
——Ø35～50mm内径百分表至少配置2把。
4.3.5万能角度尺
万能角度尺与数控车床的数量配置比例为1:1。
4.3.6塞（环）规与塞尺
——IT7级以上（含7级）Ø6～30mm各规格光滑塞规与数控车床的数量配置比例为1:1；
——M6、M8、M10、M12、M14、M16各螺纹塞（环）规与数控车床的数量配置比例为1:1；
——不锈钢塞尺至少8套。
[bookmark: _Toc210591819]4.4工具柜
工具柜与数控车床的数量配置比例为1:1。
[bookmark: _Toc210591820]4.5砂轮机
数控车床的数量多于5台时，至少配置2台砂轮机，并配置独立的砂轮机房间。
[bookmark: _Toc210591821]4.6空气压缩机
配置空气压缩机1台，其应符合GB/T 26967-2011规定；配置独立的空气压缩机房间。
[bookmark: _Toc210591822]4.7计算机
计算机（含CNC数据线）与数控车床的数量配置比例为1:1，并至少配置两款CAD/CAM软件。
[bookmark: _Toc210591823]5实训耗材
[bookmark: _Toc210591824]5.1刀具
5.1.1刀具种类
刀具材料应包括硬质合金和高速钢，其中硬质合金刀具需有焊接式车刀和机夹式车刀。配置的车刀分别是外圆车刀、切槽（断）刀、内孔刀、螺纹刀、麻花钻、铰刀。
5.1.2刀具数量
刀具数量应按照学生（学员）人数和学习（培训）时长配置，具体要求如下：
——外圆车刀至少配置10把/人/12周；
——切槽（断）刀至少配置8把/人/12周；
——内孔刀至少配置8把/人/12周；
——螺纹刀至少配置6把/人/12周；
——各规格的麻花钻、铰刀的数量按照数控车床的数量配置。
[bookmark: _Toc210591825]5.2毛坯料
实训毛坯料应配置尼龙和45钢，尼龙和45钢的数量各为至少1000mm/人/12周。
[bookmark: _Toc210591826]5.3其他实训耗材
其他实训耗材应配置面纱、油石、毛刷、切削液（油）、铁钩、废料收集器、废液收集器。
[bookmark: _Toc210591827]5实训室
[bookmark: _Toc205973672][bookmark: _Toc210591828]5.1室内面积
实训室面积应不低于280平方米。
[bookmark: _Toc205973673][bookmark: _Toc210591829]5.2室内结构
实训室内结构应满足以下条件：
——建筑结构（特别是楼板）必须具备足够的荷载能力，以承受数控车床及其运作时的动态负荷；
——室内净高应满足最高设备的安装、操作及起重需求（通常不低于4-5米）；采用大跨度结构（如钢结构），减少室内立柱，确保空间开阔，便于设备布局和物料流转；
——实训室出入口和设备通道应足够宽敞，方便数控车床进出，实训室门高至少3米、门宽至少5米。
[bookmark: _Toc205973674][bookmark: _Toc210591830]5.3建筑质量
实训室建筑质量至少具备以下要求：
——建筑节能工程施工质量应符合GB 50411规定；
——建筑工程施工质量应符合GB/T 50375规定；
——建筑电气工程施工质量应符合GB 50303规定；
——建筑地基基础工程施工质量应符合GB 50202规定。
[bookmark: _Toc210591831]5.4室内区域
5.4.1实训区
面积充足，布局合理，预留足够的设备操作空间、安全通道及物料堆放区。
5.4.2教学讨论区
在实训室内设置理论教学区，配备多媒体讲台、桌椅、白板等，用于进行实训前的讲解和总结。
5.4.3工具与物料区
设立独立的工具室和物料仓库，用于存放工量具、原材料、半成品及成品，做好定置管理。
[bookmark: _Toc210591832]6配套设施
[bookmark: _Toc205973676][bookmark: _Toc210591833]6.1配电柜
——配电柜电力总容量须满足所有设备同时运行的峰值功率，并预留20%～30%的发展余量；
——配电柜应符合GB 50254-2014规定。
[bookmark: _Toc210591834]6.2照明系统
实训室照明系统至少满足以下要求：
——实训室照明系统应符合GB/T 39021规定；
——照明度不低于300-500 Lux；
——照明均匀度需≥0.7，避免阴影区域；
——UGR眩光值应控制UGR<19；
——灯具色温为4000-5000K中性白光；
——显色指数Ra≥90。
[bookmark: _Toc210591835]6.3通风与排气系统
实训室通风系统至少满足以下要求：
——保证室内空气流通，至少安装大型排风扇或新风系统；
——对产生切削油雾（如加注切削油）的工位（数控车床），必须安装高效的局部排风装置。
[bookmark: _Toc210591836]6.4空调系统
实训室空调系统至少满足以下要求：
——空调通风系统运行管理应符合GB 50365规定；
——实训室全年保持在一个稳定的温度20℃±1℃；
——实训室相对湿度一般需要控制在40%～60%RH之间；
——空调系统的送风口需要配置中效以上过滤器。
[bookmark: _Toc210591837]6.5消防系统
实训室消防系统至少满足以下要求：
——消防设施应符合GB 55036-2022；
——实训室应配置二氧化碳灭火器，其与数控车床的数量配置比例为1:5，每月检查一次，按生产厂家要求定期更换；
——实训室出入口外墙应配置消防水带，每月检查一次，严禁对带电设备喷水；
——实训室出入口外墙应安装消火栓箱，在消火栓箱的玻璃门上应，张贴醒目的、强制性的警示标识，每月检查一次。
[bookmark: _Toc210591838]6.6应急照明
实训室应急照明至少满足以下要求：
——应急照明系统应符合GB 17945-2024；
——实训室所有出口门上方必须设置“安全出口”标志灯；
——应急照明灯持续供电时间不应少于90分钟。
[bookmark: _Toc210591839]6.7网络信息化控制系统
实训室预埋充足的强电、弱电（网络）线槽和信息点，确保每个工位都能便捷接入网络；实训室内搭建无缝、高速的无线网络（Wi-Fi）。
[bookmark: _Toc210591840]6.8物料仓储系统
实训室物料仓储系统至少满足GB/T 33454要求。
[bookmark: _Toc210591841]7实训室管理
[bookmark: _Toc205973680][bookmark: _Toc210591842]7.1管理人员配备
[bookmark: _Toc205973681]7.1.1管理负责人
高职院校应按责任要求配备实训室管理负责人。
7.1.2专职管理员
高职院校应配备实训室专职管理员，每5个实训室配备1名专职管理员。
[bookmark: _Toc210591843]7.2管理制度
7.2.1人员管理制度
人员管理至少具备以下制度：
——管理负责人责任；
——专职管理员责任；
——实训指导教师责任；
——学生或学员责任。
7.2.2设备管理制度
数控车床管理至少具备以下制度：
——数控车床每日使用记录及运行状况，由学生或学员填写，实训指导教师审核；
——数控车床每月保养计划，由专职管理员制定，实训室负责人审核；
——数控车床定期大修计划，由专职管理员制定，实训室负责人审核；
——数控车床随机维修计划，由专职管理员制定，实训室负责人审核；
——每台数控车床配备设备操作规程。
7.2.3工具、量具与刀具管理制度
工具、量具与刀具管理至少具备以下制度：
——工具、量具领用和归还制度；
——精密量具定期检修制度；
——刀具领取记录和报废流程。
7.2.4毛坯料与耗材管理制度
毛坯料与耗材管理至少具备以下制度：
——毛坯料领用登记制度；
——耗材领用登记制度；
——毛坯料和耗材使用情况登记记录。
7.2.5实训教学管理制度
实训教学管理至少具备以下制度：
——实训指导教师岗位职责；
——学生或学员实训守则；
——实训教学准备与实施规范；
——实训考核与成绩评定办法；
——“7S”现场管理制度；
——突发事件应急预案与处理流程。
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